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Schlauchschneidemaschine ,,AC30%, ,,AC60*
und ,,AC100“

Die ,,AC30%, ,,AC60“ sowie ,,AC100“ sind softwaregesteuerte Schneidemaschinen
und dienen dem prazisen und formstabilen Ablangen von Schlauchen aller gan-
gigen Materialien von 1-30 mm (AC30), 1-60 mm (AC60) oder 1-100 mm (AC100)
Durchmesser. Auch das Schneiden von extrem weichen Schlauchen stellt fur die
Schlauchschneidemaschinen kein Hindernis dar. Durch eine exakte Klingen- und
Schlauchfiuhrung werden rechtwinklige und glatte Schnittkanten erzielt, wobei
der Schlauch in seiner urspriinglichen Form erhalten bleibt. Die Schneidemaschi-
nen kdonnen direkt in eine vorhandene Montagelinie integriert und mit weiteren
Geraten wie Lasermessgeraten (4d) oder Beschriftungssystemen kombiniert wer-
den.

Software
Prinzip

Die mitgelieferte Software ,SoftCut” er-
laubt eine freie und intuitive Program-
mierung von Lange, Anzahl, Ge-
schwindigkeit und Beschleunigung, mit
der die Schlauche geschnitten werden.
Dabei ist die Geschwindigkeit Gber ei-
nen weiten Bereich einstellbar, was
eine optimale Anpassung an unter-

schiedliche Schlauchtypen zulasst.
Montageassistenz

Es kdnnen zahlreiche Programme und
Programmkombinationen (Sets) er-
stellt werden, die ein automatisches
Schnei-den verschiedener Schlauch-
langen nacheinander ermdglichen.
Durch Koppelung der Schneidepro-
zesse mit der zeitgleichen Anzeige der
jeweils  zugehorigen  technischen
Zeichnungen, Arbeitsanweisungen, Vi-
deos oder animierten Abbildungen, so-
wie der Eingabe einer Montagezeit
nach den Schnitten, ist es mdglich,

Schlauchschneidemaschine ,AC30“

die Schlauche der Reihe nach entspre-
chend der Vorgabe zu montieren.

Bei Bedarf konnen weitere Schneide-
maschinen angeschlossen und Uber
dieselbe Software gesteuert werden,
sodass auch unterschiedliche Materia-
lien und Schlauchdurchmesser auto-
matisch in den Arbeitsprozess inte-
griert werden kdnnen. Das jeweils zu-
letzt verwendete Programm wird dabei
automatisch in der Maschine gespei-
chert, sodass diese auch ohne Com-
puterunterstitzung arbeiten kann.
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Stiickzahl Geschnitten

100 1 2

Lange
[ 50

Geschwindigkeit ~ | Beschleunigung = | Anschnitt ~ | Wegfaktor

100 0

geschnitten: 1/1 Standzeit: 9788

Kontenverwaltung

Des Weiteren verfugt die Software tber
eine Programmverwaltung, Log-buch und
eine Benutzerkontensteuerung. Hierbei
kann ausschlie3lich der Administrator
weitreichende Anderungen und Léschun-
gen vornehmen, um Fehler in der Benut-
zung zu vermeiden.

Jedem Schneideprogramm kann eine Lot-
nummer zugeordnet werden, die mit allen
Prozessrelevanten Parametern gespei-
chert wird. Hierdurch kann eine vollstan-
dige Chargenruckverfolgbarkeit gewahr-
leistet werden.

Montagezeit ~ | Sensor

Programm: | Assembly group 1

Lotnummer:

Durchlaufe: e

Produktionsstopp

5 )

Beenden

Montagezeit 3 s

Gesamtzahl: 3281

Startzeit 09:32
Endzeit 00:00

Prozessregister der Software ,SoftCut"

Hardware

Schlauchforderung

Der Transport der Schlauche erfolgt
Uber einen auf den Schlauchdurch-
messer exakt anpassbaren Bandvor-
schub. Dieser ist so entwickelt, dass
die Form des Schlauches erhalten
bleibt, wéahrend eine gleichmalige
Forderung erfolgt. Dabei werden die
Schldauche durch einfach zu wech-
selnde Buchsen gefihrt, die jeweils ei-
nen Bereich von ca. 5 mm abdecken.

Die prazisen und rechtwinkligen
Schnitte werden von handelsublichen
Klingen durchgefiihrt, weshalb Ersatz
gunstig und problemlos beschafft wer-
den kann.
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!
Schwenkbarer Haspel ,HA1000“, Bandvorschub
,BV30“ sowie ,AC30“ auf Arbeitstisch montiert.

Richtlinien

Durch das vollstandig geschlossene Ge-
hause, die abschlielbare Tir sowie die
Tiefe der Schneidebuchsen ist eine Verlet-
zungsgefahr wahrend des Schneidepro-
zesses nahezu ausgeschlossen. Zudem
entsprechen die Maschinen den aktuellen
Arbeitssicherheitsvorschriften und CE-
Richtlinien.
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Zubehor

Unsere Schneidemaschinen konnen
mit verschiedenem Zubehor ausge-
statte werden.

Der Schlauchsensor unterbricht auto-
matisch den Schneidevorgang, wenn
kein Materialnachschub mehr vorhan-
den ist.

Ein Durchmesser-Mel3system gibt die
Messwerte an die Software weiter, die
diese dann auswertet und den Pro-
zess wenn notig unterbricht.

Die Signalleuchte zeigt den Betriebs-
status der Maschine an, wodurch ein

kurzer Blick auf das Gerat gentgt, um
dessen Zustand zu erkennen.

Ein Schlauchbeschriftungssystem
kann in die Anlage integriert und tUber
die Software frei Programmiert wer-
den.

Der externe Bandvorschub unterstitzt
die Schneidemaschine beim Abziehen
des Schlauches von einer Haspel und
stellt diesen dann zugfrei der Ma-
schine zu. Hierdurch kann die Stre-
ckung des Schlauches beim Férdern
ausgeglichen werden.

Gerne bieten wir lhnen die Maschine
auf einem passenden Arbeitstisch
montiert an.
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Technische Daten

Gangige Materialien:

Schlauchdurchmesser:

Lange:

Reproduzierbarkeit:

Steuerung:
Klingenantrieb:

Geschwindigkeit
Bandvorschub:

MalRe ohne PC:

Gehéause:

Anschlisse:

Lieferumfang:

Zubehor:

Sonstiges:
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PA, PE, PU, PUR, PTFE, EPDM, Silikone, ...

AC30: 1-30 mm, AC60: 1-60 mm, AC100: 1- 100 mm
einstellbar Gber tauschbare Fihrungsbuchsen

Frei programmierbar von ca. 0,5 mm bis ca. 80 m in 0,01
mm Schritten

Wird bestimmt durch Lange, Material und Zufuhrung
des Schlauches. Typisch 1%

Uber PC mithilfe der mitgelieferten Software ,,SoftCut"

Pneumatisch-lineare Kugelfihrung

AC30: 0-34 m/min AC60: 0-60 m/min AC100: 0-60 m/min

AC30: B/H/T: 330 x 320 x 450 mm, Gewicht: 22 kg
ACG60: B/H/T: 961 x 1450 x 800 mm, Gewicht: 250 kg
AC100: B/H/T: 961 x 1450 x 800 mm, Gewicht: 300 kg

Reinraumgerechte Ausfiuihrung, Oberseite aus
Edelstahl, Gehauseteile aus eloxiertem Aluminium.

110-230V/ 50-60 Hz
AC30: 150W; AC60 2kW; AC100 2,2kW;
USB-Schnittstelle, Remote, Druckluft 6-8 bar gefiltert

Grundeinheit, 2 Klingen, Software, Dongle, Bedie-
nungsanleitung deutsch.

Fuhrungsbuchsen fiir andere Durchmesser, Lasermes-
sung (9), Schlauchsensor, Signalleuchte, Schlauchab-
roller, externer Bandvorschub, Arbeitstisch. Klingen,
Klingenhalter, PC zur Programmierung, Etikettendru-
cker, Schlauchbeschriftungssystem.

Sondergr63en und Anpassungen auf Anfrage

[,Ac € ’ Made in Germany

Technische Angaben und Abbildungen sind unverbindlich. Anderungen vorbehalten.
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